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Ligacdes elétricas do inversor AC300
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ATENCAO: O inversor vem de fabrica com a frequéncia base
em 50Hz, para passar para 60hz modificar os parametros:

F00.09 = 60hz — Frequéncia maxima permitida na saida
F00.11 = 60hz — Frequéncia maxima permitida por comando digital
F00.08 = 60hz — Frequéncia méxima digitavel no teclado

F05.03 = 60hz — Frequéncia base do motor

Obs: caso a aplicacao utilize uma frequéncia de operagdo maior que
60Hz, altere os pardmetros acima para essa maxima frequéncia.



LigacOes para acionamento do inversor

Partida e parada do inversor (parametro F00.02)

Na configuragdo de fabrica F00.02 = 0, o acionamento do inversor é
feito através dos botdes frontais RUN/STOP.

Para acionar o inversor pelas entradas digitais colocar F00.02 =1

J x1 Para acionamento pela entrada digital X1 devemos
Yeno|  manter F02.00 = 1 (padréo de fabrica)

O inversor AC300 permite ligacdo PNP ou NPN de acordo com a posicéo
do jumper de sele¢éo de entradas.
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Ligacdo PNP com fonte interna ou externa

Enabled inner 24V power supply Enabled external 24V power supply
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Shield Cable HE

Ligacdo NPN com fonte interna ou externa

Shield Cable ~

Enabled inner 24V power supply VFD Enabled external 24V power supply VFD
24V +24V External 24V power suj +24V +24V
PLC PLC
(Default short connected ) coM oM
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Shield Cable
Note:

Jumper between"+24V"and"PLC" need be removed
when external 24V power supply was chosen.

Quando utilizamos uma fonte externa em
ligacdes NPN devemos remover o jumper



Mapa das funcdes das entradas diqgitais

Parametro Entrada Valor de fabrica

F02.00 X1 1 (afrente)
F02.01 X2 2 (reverso)
F02.02 X3 4 (JOG a frente)
F02.03 X4 5 (JOG reverso)
F02.04 X5 39 (entrada PUL High Speed)

X Function Specification X Function Specification

0 Mo function 32 ACCDEC time selection terminal 1

1 FWD 33 ACCIDEC ime selection terminal 2

2 REY M ACCIDEC pause

3 Hine running[X) 35 Swing frequency input

4 FWD JOG %* Swing fregquency

pause

5 REV JOG 3 Swing frequency reset

6 Free stop 40 Timer trigger terminal

[ Emergency stop 41 Timer clear terminal

8 Malfunction reset 42 Counier input terminal

5 Extemnal malfunction input 43 Counter clear terminal

10 Freguency increase UP A DC beaking command

1 Frequency decrease DW 45 Pre excitation command terminal

12 UPIDW clear 46 Mator selection terminal

13 Switch channel Ato channel B 48 Command channel switch to keyboard

14 Channel combination switch to A 49 Command channel switch to terminal

15 Charnel combination switch o B 50 Command channel switch to communication

16-19 Multispesd terminal 1-4 A Command channel switch to expansion card

20 PID control cancel 52 Cperation banned

21 PID control pause 53 Forward banned

22 PID trait switch oM Feverse banned

23 PID parameier switch ol Speed torgue control switch

24-% PID given switch 1-3 61 Control mode switch o position control

27-1 PID feedback switch1-3 3. 47. 5559 reserved

30 PLC pause

A PLC restart

As funcdes estdo mais detalhadas na pagina 73 do manual oficial
do AC300 (verséao 1.3).



LigacOes para ajuste da frequéncia

O padréo de fabrica do ajuste da frequéncia € F00.03 = 0 ou seja,
pelos botdes sobe/desce do painel.

Ligacdo de potencidmetro ou sinal 0 a 10Vcc nas entradas analdgicas Al

Um potenciémetro externo com valor de 1 a 5 Kohm pode ser

N0
[EQ m +€§ Al utilizado para o ajuste da frequéncia, neste caso, o parametro

SGND Gne| F00.03 deve ser ajustado para 2 (entrada All) ou para 3
(entrada Al2), sinal 0 a 10vcc
Usando Usando O padréo de fabrica das chaves DIP é na posicdo U (tensao).

Potencidmetro 0~ 10 veo

Ligagdo para sinal 4 a 20mA nas entradas analdgicas Al

RS485 QFF /w1 | OM
AC-F OFF /w1 ON Alterar a posicdo da chave DIP All ou Al2
Ix' o] AC-l  OFF =) ON para a posicéo | (corrente).
Q: GND ﬁ%nu ©Fg E ?N O padrao de fabrica é 0 a 20mA para mudar
Usando A2 r=1r para 4 a 20mA alterar o pardmetro F03.01 ou

45 20mA F03.03 (de acordo com entrada usada 1 ou 2)
para 20,00%.

Funcdes das chaves DIP:

RS485, saidas analdgicas AO e entradas analdgicas All e Al2.

Selecting Position Function Specification

RS485 Terminal Resistor RS485 Communication :connect with 1200 terminal

AO Output- frequency A02: 0.0~ 100kHz frequency output

AO Qutput- Current AO02: 0~20mA current output or 4~20mA current output
AO Qutput- Voltage 0~10V voltage output

Al1 Input- Current/Voltage Al1: Input 0~20mA or 0~ 10V

Al2 Input- Current/Voltage Al2: Input 0~20mA or 0~ 10V

Para outras opc¢des de comandos de frequéncia ver pagina 8.



IHM — Painel de Operacédo

Leds (monitoragdo)
Sobe

Leds de indicagdo

Menu de opgGes Run (partida)
Set / Shift Stop/Reset
Desce

Monitorac¢ao na tela inicial

Por padréo de fabrica o inversor sempre inicia na referéncia de frequéncia.
Use o botdo SET para monitorar os parametros basicos:

Frequéncia CIrnmr I g0 ™
ajustada . SET 5 (LS RE) de-r:ﬁ?a%a

CT

*
Frequéncia o SET i Tensdo *

de saida LU L de saida

*Os LEDs no display indicam qual grandeza estamos monitorando
Usando a IHM: Exemplo de parametrizacao

Mudando F00.14 (tempo de aceleracdo) de 6.0 s. para 10.0 s.

Sobe

[5000<=[ F00 == 00
esce

'{_/ PRG“ set

PRG annn

FUU.UU

PRG
Desce Tl Sobe
Desce

Set
1800 =~ 500 *~ FOg

So Set

Set
Podemos escolher o digito a ser editado mantendo a tecla SET/SHIFT
pressionada por 2s, isso desloca o cursor ciclicamente para o digito da esquerda,
gue pode ser modificado pelas teclas UP/DOWN.



Grupos de Parametros

Os parametros de ajuste dos inversores estédo organizados em 17 grupos Fxx.xx de parametrizagdo e
7 grupos Cxx.xx de monitoracdo, conforme tabela abaixo

Grupo NS

F0O0 Parametros de Controle de Operacéo
FO1 Ajustes bésicos do inversor (comandos, aceleracdo, PWM)
F02 Configuracao das entradas e saidas digitais
F03 Configuracdo das entradas e saidas analégicas
F04 Pardmetros de sistema (Teclado e do Display)
F05 Configuracéo do motor
F06 Controle Vetorial
FO7 Controle de Torque
FO08 Controle escalar V/IF
F09 Reservado (néo alterar)
F10 Protecdes (corrente, sobretenséao, fases, sobrecarga)
F11 Controle PID
F12 Controle multi-speed e CLP interno
F13 Comunicacéo serial Modbus RTU
F14 Reservado (néo alterar)
F15 Reservado (néo alterar)
C00 Monitoracéo geral do inversor
Cco1 Monitoracdo de falhas

C02 a C06 Reservado

Este inversor possui uma extensa lista de pardmetros e para simplificar o seu uso
elaboramos este guia rapido, se for necesséario o uso de fung¢des e pardmetros
mais avangados, recomendamos 0 contato com o suporte técnico da Tecnolog.

Atencdo: como voltar ao padrao de fabrica

Se o inversor ja foi utilizado anteriormente recomendamos sempre a
reinicializacéo (recarga) aos parametros de fabrica, através do parametro F00.19
opcao 2 (todos os grupos), lembrando que para completar o processo é
necessario desligar, aguardar os capacitores descarregarem e religar o inversor.

Este procedimento também deve ser feito em caso de suspeita de
comportamento estranho do inversor, pois o trabalho para reprograma-lo
normalmente € menor do que o necessario para descobrir a causa do conflito
entre os parametros.



Parametrizacdes basicas do inversor

F00.02: Comando de partida e parada do motor
0=Teclado frontal (padréo de fabrica)
1=Terminal de entrada digital
2=RS485

F00.03: Comando de frequéncia
0= Teclado frontal (padrdo de fabrica)
1= Reserva
2= Entrada Analdgica All
3= Entrada analdgica Al2
5= Entrada de pulsos PUL
6= RS485
7= Terminais de entrada Up/Down
8= Controle PID
9= Controle pelo CLP interno
10= Cartéo de expanséo
11= Velocidades pré-programadas (multi-speed)

F00.14~15: Aceleracdo/Desaceleracao
6,00s (padrao de fabrica)

F03.00~09: Configuracéo das entradas analdgicas All e Al2
All
Limite inferior da entrada F03.00 = 0V (fabrica)
Valor % do limite inferior F03.01 = 0% (fabrica)
Limite superior da entrada F03.02 = 10V (fabrica)*
Valor % do limite superior F03.03 = 100% (fabrica)
Filtro da entrada analégica All F03.04 = 0,010s (fabrica)
Al2
Limite inferior da entrada F03.06 = OV (fabrica)
Valor % do limite inferior F03.07 = 0% (f4brica)
Limite superior da entrada F03.08 = 10V (fabrica)*
Valor % do limite superior F03.09 = 100% (fabrica)
Filtro da entrada analégica Al2 F03.10 = 0,0010s (fabrica)

*Se a chave DIP All ou Al2 estiver na posicao | (corrente) o valor 10V
corresponde ao final da escala, ou seja, 20mA.



Controle vetorial sensorless

O inversor VEICHI AC300 possui um avancado algoritmo de controle
vetorial de campo orientado que quando habilitado proporciona torque
muito elevado em baixas rotacdes e uma rapida velocidade de resposta
as variacdes de carga.

F00.00: Controle vetorial

0 = Escalar V/F (fabrica)
3 = Controle vetorial sem encoder.
4 = Controle vetorial com encoder.

O inversor vem de fabrica no modo escalar que é suficiente para as
aplicacbes normais. Nos casos onde necessitamos de mais torque em
baixas rotaces devemaos habilitar o controle vetorial.

Na maioria dos casos apenas alterar o parametro F00.00 para o valor 3
(controle vetorial sensorless) ja atende as necessidades da aplicacéo,
porém um resultado ainda melhor ser& obtido através da parametrizagcao
do motor e sua posterior auto sintonia.

F05.00~06: Parametros dos dados da placa do motor
Numero de polos do motor F05.01 = 4 (fabrica)
Poténcia do motor F05.02 = conforme modelo
Frequéncia base F05.03 = 50hz (fabrica) modificar para 60hz
Velocidade nominal F05.04 = conforme a placa do motor
Tensdo nominal F05.05 = conforme a placa do motor
Corrente nominal F05.06 = conforme a placa do motor

F05.20: Auto sintonia do motor
0 = inoperante
1 = auto sintonia com giro do motor
2 = auto sintonia com motor parado
3 = auto sintonia da resisténcia do estator

Ap6s escolher 0 modo de auto sintonia desejado devemos partir o motor e
aguardar o término da auto sintonia.

9



F10.16: Ajuste do limite de sobrecarga do motor

100,0% (padrao de fabrica) da corrente nominal do inversor
Ajustavel entre 0 a 250% da corrente do inversor conforme a capacidade do
motor para evitar que o inversor possa sobrecarrega-lo. E importante quando
0 motor € menor do que a capacidade do inversor.

F10.17: Ajuste do alarme de sobrecarga do motor
0000 (padrao de fabrica) liga alarme e continua operando
0010 Liga saida de alarme (fungéo 27) e desliga o inversor

Configuracdo das saidas Y F06.21 e relé F06.22

Saida 24Vcc Y F02.43 = 1 (fabrica) motor girando
Saidaarelé F02.44 = 4 (fabrica) inversor em falha

Exemplo:

Saida a relé para controle do freio do motor na elevagéo de cargas:

F02.44 = 9 (funcdo FDT1) liga o freio quando o valor ultrapassar F02.51

Escolher a funcdo na tabela

Y | Function Specification Y Function Specification Y Function
0 Mo output 1 FWD running 2 REV running
Fault warning 1,enable Fault trip alarm 2{no
3 FWD running 4 output including fault reset | 5 alarm when fault
auto period self-recovery)
8 External fault stop 7 \Er;ltea;r;al fault stop Under 8 rFL:rr11|nslt:1 E:eady for
9 Oulpu; frequency level 10 Ou tpu; frequency level " Reach given
detection 1(FDT1) detection 2(FDT2) frequency
1 0 speed running 13 Reach upper limit 14 Reach lower
15 | Program running circle 18 Program running segment 7 PID feedback N
completed completed exceeds upper limit
18 | PID feedback under lower 19 PID feedback sensor wires | 21 Timer time armved
22 | Counter reaching max value 23 Counter reach set value 24 Braking
25 | PG feedback wire break 26 Emergency stop 27 Load pre-alarm
28 | Load pre-alarm output 2 29 Reserved 30 R5485 given

10
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AC300-T/S2-R75G-B
76 200 192 155 | 149 65 65 193 55 4 ®3-M4
AC300- T/S2-1R5G-B
AC300- T/S2-2R2G-B 86
100 | 242 231 155 | 149 84 ' 2315 8 55 | ©3-M4
AC300- T/S2-004G-B 5
AC300-T3-R75G/1R5P-B
AC300-T3-1R5G/2R2P-B 76 200 192 155 | 149 65 65 193 55 4 ®3-M4
AC300-T3-2R2G-B
AC300-T3-004G/5R5P-B 86,
100 | 242 231 155 | 149 84 2315 8 55 | ®3M4
AC300-T3-5R5G/7TR5P-B 5
AC300-T3-7R5G/011P-B
16 | 320 | 3075 175 | 169 98 100 | 3075 9 6 ®3-M5
AC300-T3-011G/015P-B
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AC300-T3-037GI045P
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MODEL Dimension(mm) Aperture
w H H1 D w1 H2

AC300-T3-045G/055P
AC300-T3-055G/075P 240 560 535 310 176 Sd4 4-M6
AC300-T3-075G/090P
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Erros e possiveis causas

Fg:?:/ Modbus Tipo de falha Possiveis causas Tratamento
= - Verifique a
= - - Tensdo de . ~
Tensd&o elétrica : ~ . alimentacao e reset a
- alimentacgéo baixa
L.U.1 64 baixa enquanto o L = falha
motor para - Circuito de detecgdo - Contate o suporte
P de tenséo esta anormal P
- Tensdo de - Verifique a
~ - alimentagao baixa alimentacéo e reset a
Tensdao elétrica .
- - Capacidade do falha
E.L U2 10 baixa enquanto o | . ; . . =
; inversor baixa ou ha - Melhore a alimentcéo
motor gira
um grande corrente na | - contate o suporte
malha de alimentacao
- Tensao de flutuagao | _ Dtecte atensdoe
. L reset a falha
. acima do limite
EoUlL 7 Sobretensdo na | - Partida dada - Pare completametg o
) aceleracéo enguanto o motor esta motor antes de parti-lo
irgndo e configure E-30 como
9 lou2
- Aumente o tempo de
- Tempo de desaceleragéo
desaceleragéo curto - Reduza a carga
. - Carga potencial inercial ou adicione um
Sobretenséo na o . )
E.o U2 8 = elevada ou inércia capacitor ou unidade
desaceleragéo
elevada de frenagem
- Tenséo de flutuacao - Verifique a
acima do limite alimentacéo e reset a
falha
- Verifique a
Velocidade - Tenséo de flutuacao alimentagao e limpe a
E.o U3 9 . L falha
constante acima do limite
- Instale um reator de
entrada
= - Verifique a
Sobretenséo = = . ~
- Tensao de flutuacao alimentacao e reset a
E.o U4 28 enquanto o motor . L
acima do limite falha
para
- Contate o suporte
= - Aumente o tempo de
- Tempo de aceleragdo =
aceleracéo
curto
. - Pare completamete o
- Partida com o motor .
. motor antes de parti-lo.
Sobrecorrente na | €™ movimento - Configure E-30 como
E.oCl1 4 - Curva VIF

aceleragéo

inadequada ou torque
boost elevado

- Inversor com poténcia
baixa

lou?2

- Reset a curva V/F ou
o valor do torque boost
- Utilize o inversor com
a capacidade correta
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Sobrecorrente na

- Tempo de
desaceleragéo curto

- Energia potencial de
carga ou inércia muito

- Aumente o tempo de
desaceleragéo
- Conecte um resistor

E.o C2 5 ~ de frenagem ou
desaceleragdo elevada .
~ = unidade de frenagem
- Tenséo de flutuagéo . )
. L - Utilize o inversor com
acima do limite. .
a capacidade correta
- Verifique a causa da
Sobrecorrente em | - Carga com mudancas | variacdo da carga e
. repentinas reset a falha
E.o C3 6 velocidade = e
- Tensao da rede - Verifique a
constante e - . 9
elétrica baixa alimentacao e reset a
falha
- Curva VIF - Reset a curva V/F ou
configurada o valor de torque boost
incorretamente ou - Verifique a
torque boost elevado alimentacdo e reset a
- Tenséo da rede falha
Sobrecarga no elétrica baixa - Diminua a carga ou
EolLl 11 h ~ ;
motor - Ajuste de prote¢do de | use um inversor de
sobrecarga incorreto maior capacidade
- Rotor bloqueado ou - Caso queira trabalhar
carga muito pesada em baixa velocidade,
- Motor em velocidade escolha um motor para
baixa por muito tempo isso
. - Selecione o inversor
- Carga muito pesada com a capacidade
- Tempo de aceleracdo P
curto correta
. - Aumente tempo ACC
- Partida enquanto o
Sobrecarga no . - Pare totalmente o
E.oL2 12 . motor esté girando .
inversor motor antes de parti-lo
- Curva V/IF h
. e ajuste E-30 para 1 ou
configurada 5
incorretamente ou .
- Reset a curva V/F ou
torque boost elevado
o valor do torque boost
- Tempo ACC curto - Aumente tempo ACC
- Curto circuito entre as | - Verifique os
fases da saida ou fase- | periféricos e reinicie o
E SC 12/3 Anormalldade no terrzfl do inversor inversor apos limpar a
sistema - Médulo esta falha
danificado - Verifique a qualidade
- Presenca de distarbio | da fiacéo elétrica,
eletromagnético aterramento e malha
- Temperatura elevada | - Ajuste o ambiente
Sobreaguecimento | - Duto de ventilagédo para atender aos
E.o H1 16 q bloqueado requisitos de
no inversor o
- Cooler danificado ou temperatura
desconectado - Limpe o duto de ar
Ponte retificadora | - Cooler danificado - Verifique e reconecte
E.o H2 17 em - Falha no circuito de a fiacdo

sobreaquecimento

medicao de

- Substitua o cooler
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temperatura

- Contate o suporte

E.rEl

20

Falha ao detectar

- Tempo de detecgéo
do motor excedido

- Energia estatica
detectada com o motor
em movimento

- Inversor sobre

- Verifique a conexéo
do motor

- Altere o modelo do
inversor

0 motor . . .
dimensionado para o - Reparametrize o
motor motor de acordo com
- Parametros do motor | seus dados de placa
configurado
incorretamente
E - Perturbacao
: eletromagnética -
EEP 21/69 | Falha de memodria | presente na - Reinsira e salve
A. . - Contate o suporte
EEP Memoria 3
- EEPROM danificada
L EE 30 Reservado - Entre em contato com
0 suporte
E. LF 13/65 Fase de entrada - Entrada trifasica ;e\r/ggfclnq;aesa:‘;so::)ézo €
A. LF perdida perdida
entrada
. - Verifique a conexdo
E.oLF | 14 Fase de saida {niifsefr%eeiiéiaeg&da entre as 3 fases de
) perdida saida do inversor ao
do motor
motor
- A salda do inversor - Verifique a conex&o e
E.Gnd - Aterramento esta em curto circuito . =
isolacéo do motor
com o terra
- Falha no circuito de o -
~ ~ - Verifique a fiacdo e
Falha na detec¢cdo | detecgdo =
E.HAL 19 conexao do motor
da corrente - Desbalanceamento
- Contate o suporte
das fases
- Periféricos em falha - Verifique os
E. EF 17 Falha externa ou protecao equipamentos
periféricos
- Fiagéo desconectada - o
~ e - Verifique a fiagdo e
E. Falha na conexdo | ou danificada =
E.PAN conexdo do teclado
PAN do teclado - Algum componente
g - Contate o suporte
do teclado danificado
. - Ajuste o Baud rate
- Baud rate incorreto >
Falha na = - Verifique os dados de
e - Conexdao incorreta ~ .
E. CE 18 comunicagao - Formato da conexao e fiagdo
RS485 o - Verifique o formato da
comunicagao incorreta g
comunicacao
- . . - Verifique a fiacéo
E. E CPE Falha na copia - Tecla_do incompativel | Selecione o modelo
CPE dos parametro com o inversor
correto do teclado
E Erro de conex@o | - Tempo de conexao - Verifique o conector e
ECF - do cartdo de esgotado entre cartdo reconecte o cabo

expansdo

de expansdo e inversor

- Use o cartdo de
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- Cartdo de expansédo
incompativel

expansao especifico
para o modelo

Conexdo com o

- Falha na conexao

E. PG 27 cartdo PG nado entre inversor e cartdo | - Verifique a conexao
identificada PG
- Desconexéo do
feedback do PID, -
. - Verifique as
alarme do limite o
) e condi¢des do sensor e
superior ou inferir o
i caso danificado,
configurado troque-o
E.P.d 20/66 Falha no feedback | indevidamente i Vgrifi u'e a conexao
AP d do PID - Fiagéo feedback do erng
: elétrica
PID perdida -
- Confirme os valores
- Sensor de feedback )
em falha configurados em
- Falha do feedback do F11.27eF11.28.
loop de entrada
- Verifique os
Falha ao aprender | _ Verifique os parametros do motor
E. ,AE 31 o] e_mgul_o _dg parametros do motor - Apren_da depgl_s do
posicéo inicial motor ficar estatico
- Contate o suporte
- Verifique os
- O tempo de checkout | parametros do motor e
ou a configuragdo do reaprenda novamente
E.dEF 32/70 Grande desvio de | nivel de verificagdo ndo | - Verifiqgue os
A.dEF velocidade é parametros
- Parédmetros do motor | F10.24/F10.25
incorretos - Entre em contato com
0 suporte
- Os parametros
FA.27/FA.28 estédo - Verifique os
configurados parametros do motor e
. incorretamente reaprenda novamente
E.SPd 33/71 Protegao de - Parametros do motor | - Verifique os
A.SPd velocidade . A
incorretos parametros
- Verifique os F10.27/F10.28
parametros do controle
vetorial (grupo F6)
- O tempo de checkout | - Verifique os
E.Ld1 34/67 Protegdo de carga | ou verifique se o nivel parametros
A.Ld1 1 configurado ndo esta F10.18/F10.19
exorbitante
- O tempo de checkout | - Verifique os
E.Ld2 35/68 Protegdo de carga | ou verifique se o nivel parametros
A.Ld2 2 configurado ndo esta F10.20/F10.21
exorbitante
. - Tempo de resposta
E.CPU 36 CPU Timeout da CPU esgotado - Contate o suporte
Méaquina de - Tempo de resposta )
AQ72 2 blogueio GPS do GPS esgotado Contate o suporte
A.073 73 Desconex8o GPS | - Desconexdo da - Verifique se o cartdo
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comunicagédo GPS

de expansdo GPS esta
conectado
corretamente

- Cartéo apresentando
atraso

Motor em curto

- Motor em curto

- Verifique se o motor

E.SG 39 circuito com o S estd em curto com o
circuito com o terra
terra terra ou carcaca
- Verifique se o cooler
Cooler em curto - Cooler em curto esta eletricamente e
E.FSG 40

circuito

circuito

mecanicamente em
condicBes de uso

Versao: V1.3 (18/03/2021)

18




TECNOLOG

www.tecnolog.com.br
@ Av. Pernambuco, 2623, | Conj. 101 | Porto Alegre - RS
R, Telefone: (51) 3076.7800
E-mail: vendas@tecnolog.ind.br




