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1. Ligacoes elétricas do inversor FR01

Resistor de frenagem

Monoféasico 220v (L,N) | |

Trifasico 380v (R,5,T) o e
R(L) +) PB
[
™ FRO1

Entradal AO1
o DH Saida analdgica 0~10Vdc
Entrada 2 GND

o DI2

Entrada 3

oe Said let

alda coletor
Entrada rapida aberto
Pulsos — HI 2l
Comum T GNDCOM i Relé (R1A aberto/R1B fechado)
0 10V
Entrada analégical !
AH

~10V ou 0~20mA} |

1k a 5k chms 1
N}

I\ @
I E = Modbus comunicagdo
PE

ATENCAO: O inversor vem de fabrica com a frequéncia base
em 50Hz, para alterar para 60hz modificar os parametros:

Obs: a ordem dos parametros abaixo precisa ser seguida.

F01.08 = 60hz — Frequéncia maxima digitavel no teclado
F01.02 = 60hz — Frequéncia maxima permitida

F01.09 = 60hz — Limite superior da frequéncia

F08.04 = 60hz — Frequéncia base do motor

Obs.: caso a aplicagao utilize uma frequéncia de operagéo maior que
60Hz, altere esses parametros para esse valor de frequéncia maximo.
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Terminais do Circuito Principal

Terminal

Descrigao

Observagoes

Entrada

R,S, T

Entrada da alimentacao
AC trifasica

Alimentacéo 380 Vca

(Input)

Entrada da alimentagao

L,N AC monofasica Alimentacéo 220 Vca
U, V,W | Terminais de saida AC ﬁ‘a;?:r%oei:wxg:‘sgo;opfrri?écs?ggxéo de
Saida (Output) (+) Barramento CC —
PB Resistor frenagem Conectar resistor entre + e PB
<+ (Terra) | Terminal terra Conexao a terra

Terminais do Ci

rcuito de Controle

Fornece +10 Vcc (normalmente para

10V-GND | Fonte +10 Ve potenciometro 1-5k Q). Max.: 10 mA
Alimentacgao
24V-COM | Fonte +24 Ve Alimentagao para entr’adfas digitais e
sensores externos. Max.: 200 mA
Entrada . Faixa de entrada: 0-10 V/ 0—20 mA,
Analégica AI1-GND | Entrada analdgica 1 selecionavel pela fungéo F06.37
DI1-COM | Entrada digital 1 Frequéncia max das entradas: 200 Hz
S DI2-COM | Entrada digital 2 Impedancia das entradas: 2,4 kohm
ntradas
Digitais DI3-COM | Entrada digital 3 Tenséo das entradas: +9 a +30 V
DI7/HI- | Entrada digital de alta Pode ser usada como entrada de
COM velocidade (HI) pulso de alta velocidade. Até 20 kHz
el AO1-GND | Saida analégica Faixa de saida: 010 Vce
Analégica
Saida Digital | Y1-COM | Coletor aberto Tensédo: 24 V / Corrente max.: 50 mA
R1A-R1C | Terminal (NA) Capacidade: 250 Vca/3A, 30Vcc/1A
Saida Relé
R1B-R1C | Terminal (NF) —
Comunicagao A+/A- | Comunicagdo RS485 4800 até 115200 bps. Resistor

RS-485

1200hm por chave seletora.
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2. Placa de identificacao:

FRECON (€

WODEL : FRO1-25-158  IF20
INPUT - 4PH 200-240V 15,74 50/60Hz
QOUTPUT : 3PH O-Uinput V 7.54 0-600H:

LT
S KOX0OO0ONOO00000K

FRECOM ELECTRIC (SHEN ZHEN| 00, LTD.
MADE IN CHINA

Coédigo do modelo:

Exemplo: FR01 - 4T-4.0GB

FRO1: Modelo do inversor

Tensao de entrada: 2: 220V (-15% ~ +30%) ou 4: 380V (-15% ~ +30%)
Fases da tensao de Entrada: S: Monofasica ou T: Trifasica

Poténcia adaptavel (kW): 4.0G: 4,0 kW (Uso Geral)

Unidade de freio: B: Unidade de freio embutida

Capacidades:

Monofasico: 220Vca, 50/60Hz
Faixa de variagao: -15% a +20%
Modelo Capacidade | Corrente Corrente Saida Motor | Motor
(kVA) Entrada (A) | (carga pesada) (A) | (kW) | (CV)
FR01-2S-0.4B 1 6,5 2,5 0,37 | 0,5
FR01-2S-0.7B 1,5 9,3 4,2 0,75 1
FRO01-2S-1.5B 3 15,7 7,5 1,5 2
FRO01-2S-2.2B 4 24 9,5 2,2 3
FR01-2S-4.0B 6 30 17 4 5
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Trifasico: 380Vca, 50/60Hz

Faixa de variagao: -15% a +30%

Modelo Capacidade | Corrente Corrente Saida | Motor | Motor
(kVA) Entrada (A) | (carga pesada) (A) | (kW) | (CV)

FRO01-4T-0.4B 1 2,5 1,6 0,37 0,5
FRO01-4T-0.7B 1,5 3,4 2,5 0,75 1
FRO01-4T-1.5B 3 5 4,2 1,5 2
FRO01-4T-2.2B 4 5,8 5,5 2,2 3
FRO01-4T-4.0B 6 11 9,5 3,7,4 5

FRO01-4T-5.5B 8,9 14,6 13 5,5 7,5
FRO01-4T-7.5B 11 20,5 17 7,5 10

Sobrecarga admissivel: 150% da corrente nominal durante 1 min, 180%
durante 10s e 200% durante 1s.

3. IHM — Painel de Operacao

ESC: retorna;

SHIFT/ENT: shift (altera o nimero em seleg¢ao, quando segurado);
ENT: enter, quando clicado.

Exemplo: alterar o parametro F01.02=15.00 hz.

St | EsC A
50,00 F00. 00| — R0l Tor —
pse - ENTER
F01—— FOL.
1 [I;] Shify "w (shire |
ENTER e A ek ENTER
Fo1. 03 U 15. 00} 15. 00 (A) 10, 00}~
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4. Grupos de Parametros

Os parametros de ajuste dos inversores estdo organizados em 17 grupos
FOO~F16 de parametrizacdo, 1 grupo de monitoragdo (U00) e 1 grupo de
falhas (U01), conforme tabela abaixo:

Categoria Grupo de Parametros
Parar_netros g F00: Parametros do Sistema
Sistema
. FO01: Parametros de Frequéncia
PaBre'arr_letros F02: Controle de Partida/Parada
asicos

F03: Parametros de Aceleragao/Desaceleragao
FO04: Entrada Digital
Terminais de F05: Saida Digital
Entrada e Saida | F06: Entrada Analdgica e de Pulso
F07: Saida Analogica e de Pulso

F08: Parametros do Motor 1

Parametros de

Controle F09: Parametros de Controle Vetorial do Motor 1

F10: Parametros de Controle Vetorial do Motor 1

Parametros de

P = F11: Parametros de Protecao
rotegcao

F12: Multivelocidades e Funcao PLC Simples
Parametros de F13: PID de Processo

Aplicagao F14: Frequéncia Oscilante, Comprimento Fixo, Contagem
e Funcdo Wake-up

Parametros de
Comunicagao

Teclas e Display
do Teclado

F15: Parametros de Comunicacao

F16: Parametros de Teclas e Display do Teclado

Parametros de | U00: Monitoramento de Status
Monitoramento | U01: Registro de Falhas

Este inversor possui uma extensa lista de parametros e para simplificar o
seu uso elaboramos este guia rapido, se for necessario o uso de fungdes
e parametros mais avangados, recomendamos tomar como base o
manual original em inglés.
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5. Atencido: como voltar ao padrao de fabrica de fabrica

Se o inversor ja foi utilizado anteriormente recomendamos sempre a
reinicializagado (recarga) aos parametros de fabrica, através do parametro
F00.04 = 5 (todos os grupos), lembrando que para completar o processo é
necessario desligar, aguardar os capacitores descarregarem e religar o
inversor.

Este procedimento também deve ser feito em caso de suspeita de
comportamento estranho do inversor, pois o trabalho para reprograma-lo
normalmente é menor do que o necessario para descobrir a causa do
conflito entre os parametros.

6. Parametrizacoes basicas do inversor

F02.00: Comando de partida e parada do motor
0= Teclado frontal (padrao de fabrica)
1= Terminal de entrada digital
2= RS485

F01.01: Comando de ajuste da frequéncia
0= Teclado frontal (padrao de fabrica)
1= Potenciémetro interno
2= Entrada Analdgica Al1
3= Comunicacdo RS485
4= Velocidades pré-programadas (multi-speed)
5= Controle pelo CLP interno
6= PID controle
7= X7/entrada rapida HSC

F03.00: Rampa 1 de Aceleragao e F03.01: Rampa 1 Desaceleragao
15,00s (padrao de fabrica)

F06.00 ~ F06.07: Configuragao da entrada analégica Al1
Menor valor de entrada aceito: F06.00 = 1%
Valor % do limite inferior: F06.01 = 0% [-100.0 a 100.0%)]
Maior valor de entrada aceito: F06.06 = 100%
Valor % do limite superior: F06.07 =100% [-100.0 a 100.0%]
Tempo do filtro da entrada Al1 (x.xxx seg): F06.28 = 0.100s [0~10.000s]
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F08.00~05: Parametros dos dados da placa do motor
Poténcia do motor F08.01 = (0.1~1000.0kW)
Tens&o nominal F08.02 = (60~660V)
Corrente nominal F08.03 = (0.1~1500.0A)
Frequéncia F08.04 = 60 hz (20.00~Fmax hz)
Numero de polos do motor F08.21 =4 (0~1000)
Velocidade nominal F08.05 = (1~30000rpm)

F02.01: Diregao de rotagcao
0: forward ou 1: reverse

F09.01: Torque boost [0.0~30.0%]
Ganho de torque na partida: padrao=0 (automatico), ou se diferente de
zero é a % de torque manual na partida.

F11.19: Ajuste do limite de sobrecarga do motor
130,0% (padrao) da corrente nominal do inversor

Ajustavel entre 0 e 250% da corrente do inversor conforme a capacidade
do motor para evitar que o inversor possa sobrecarrega-lo. E importante
ajustar quando o motor € menor do que a capacidade do inversor.

7. Ligacoes para acionamento do inversor

Partida e parada do inversor (parametro F02.00)

Na configuracao padrdao F02.00 = 0, o acionamento do inversor ¢ feito
através dos botdes frontais RUN/STOP.

Para acionar o inversor pelas entradas digitais colocar F02.00 = 1

Switch input 1__
| o @ DN
GHD/COM

Para o acionamento pela entrada digital DI1 devemos manter F04.00=1
(partida FWD, padrao).
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8. Ligacoes para ajuste da frequéncia (hz)

O padrao do ajuste da frequéncia é F01.01=1 (potencidmetro
incorporado), mas pode ser configurado com as op¢des abaixo:

Parametro Descricao Valor Funcéao definida
0 Teclado do inversor (F01.02)

Potencidmetro incorporado

Entrada analégica Al1
Comunicacao/rede RS485
Multivelocidades

CLP

Via saida do processo PID

Ajuste da fonte

F01.01 de velocidade

N[O~ |WIN|~

Frequéncia de pulsos na DI7/HI

» Selecao da grandeza de entrada da Al1:

F06.37=0 (padrdao 0~10V) e se F06.37=1 (0~20mA)
Parametro Descrigao Valor Funcao

0: tensao (0~10v)
1: corrente (0~20mA)

F06.37 Selegado do modo da Al1

Ligacao de potenciometro ou 0 a 10Vcc na entrada analdgica Al1

Um potencidmetro externo com valor de 1 a 5 kQ pode ser
utilizado para o ajuste da frequéncia se F01.01=2 e F06.37=0.

Ligacao para sinal 4 a 20mA na entrada analégica Al1

2 fios com fonte interna

+<) 24V F01.01 deve ser ajustado para 2 e F06.37=1.
— All O padréao da Al1 € 0 a 20mA, para definir 4 a 20mA
2 fios com fonte externa devemos alterar o parametro F06.00= 20.00%.
+ —_
O an
24V T_® oD
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9. Configuracao da funciao das entradas digitais

Parametro Entrada Valor de fabrica
F04.00 DI1 1 (a frente)
F04.01 DI2 2 (reverso)
F04.02 DI3 7 (reset de falhas)
F04.03 DI7 0 (sem fungao)

Possiveis fun¢des a serem atribuidas as entradas digitais:

Grupo F04 — Entradas Digitais

F04.00

DI1

F04.01

DI2

F04.02

DI3

F04.06

DI7

F04.07

Al1

O©oOoO~NOOAP~WN-O

Sem fungéo

Rodar para frente (FWD)
Rodar reverso (REV)
Controle a trés fios

JOG frente

JOG reverso

Parada por inércia

Reset de falha

Execugéao suspensa (stop)
Reset falha externa

Terminal UP

Terminal DOWN

UP/DOWN (ajuste VI/f)
Frequéncia multivelocidade 1
Frequéncia multivelocidade 2
Frequéncia multivelocidade 3
Frequéncia multivelocidade 4
Tempo ACC/DEC 1

Tempo ACC/DEC. 2
ACC/DEC desabilitado

Troca para velocidade auxiliar
Reset PLC simples

Pausa PLC simples

Pausa PLC simples

Diregao de ajuste PID

Pausa integracao PID
Comutagédo de parametro PID
Pausa frequéncia oscilante
Reset frequéncia oscilante
Comando pelo teclado
Comando por terminal
Comando por comunicagao
Contador — incrementar
Limpar contador

Contagem de comprimento
Limpar comprimento
Comando de entrada do freio CC na parada
Comutagéo controle velocidade/torque
Sem reversao

OO (N[N~
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10.Configquracao das saidas digitais (F06.20~F06.32)

Saida Y1 (NPN) > F05.00 =1 (padrao) - motor girando
Saida a relé > F05.02 = 2 (padrao) - inversor em falha

» Possiveis fungbes para as saidas Y ou relé:
Caodigo Descricao Opcoes (Exemplos) Padrao

F05.00 | Funcéo de saida Y1 |00: Sem saida , 1
01: Acionamento em funcionamento

02: Saida de fim

03: Deteccéo de nivel de frequéncia (FDT1)

04: Deteccéo de nivel de frequéncia (FDT2)

05: Acionamento em 0 Hz (sem saida ao parar)
06: Acionamento em 0 Hz (com saida ao parar)
07: Frequéncia maxima atingida

08: Frequéncia minima atingida

09: Frequéncia atingida

10: Acionamento pronto para operar

11: Alarme de sobrecarga do acionamento (motor)
12: Aviso de superaquecimento do acionamento
13: Tempo de funcionamento atual atingido

14: Tempo acumulado de energia atingido

F05.02 | Funcéo do relé 1 15: Tempo consecutivo de funcionamento atingido 2
16: Ciclo do PLC concluido

17: Valor de contagem definido atingido

18: Valor de contagem designado atingido

19: Comprimento atingido

20: Alarme de carga insuficiente

21: Saida de freio

22: DTI

23: DIz

24: Ao atingir a faixa de frequéncia definida (FDT1)
25: Orientagdo do eixo concluida (apenas FDS
00A)

26: Perda de feedback PID

27: Status de operagao (avango sem saida)

28: via rede RS485 (enderego 2007h)

0,0 a 6000,0 s 00s

Tempo de atraso da
Y1

F05.06 | Tempo de atraso R1 0,0a6000,0s 0,0s
Unidade: Y1 (0: Logica positiva, 1: Negativa)

F05.04

Dezena: Y2 (igual a unidade)
F05.08 |Loégica de saida 0000
Centena: Relé 1 (igual a unidade)

Milhar: Relé 2 (igual a unidade)
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11.Controle vetorial Sensorless

O inversor FRECON FRO01 possui um avangado algoritmo de controle
vetorial de campo orientado que quando habilitado proporciona torque
muito elevado em baixas rotacdes e uma rapida velocidade de resposta
as variagdes de carga.

F00.08: Modo de controle do motor
0 = Escalar V/F
1 = Controle vetorial sensorless (padrao de fabrica)

Um resultado ainda melhor sera obtido através da parametrizagao do
motor e sua posterior auto sintonia.

F08.00~05: Parametros dos dados da placa do motor
Poténcia do motor F08.01 = (0.1~1000.0kW)
Tens&o nominal F08.02 = (60~660V)
Corrente nominal F08.03 = (0.1~1500.0A)
Frequéncia F08.04 = 60 hz (20.00~Fmax hz)
Numero de polos do motor F08.21 =4 (0~1000)
Velocidade nominal F08.05 = (1~30000rpm)

Atencao: necessariamente a auto sintonia ¢ iniciada pela tecla run do
teclado, para tanto altere F02.00=0 (teclado)*.

F08.30: Auto sintonia do motor (controle vetorial)
0 = inoperante
1 = auto sintonia com motor parado
2 = auto sintonia com giro do motor

Apds escolher o modo de auto sintonia, o display pisca tune, nesse
momento devemos partir o motor pelo botdo RUN, o display fixa tune e
acende o led run, o inversor analisara o motor e se estiver OK o display
pisca 0, finalizando a auto sintonia.

*Ap0s a auto sintonia recoloque o parametro F02.00 no valor desejado:
0= Teclado frontal (padréo de fabrica)
1= Terminal de entrada digital
2= RS485
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12.Métodos de partida do motor

O método de partida deve ser configurado em F04.15, sendo:
F04.15=0 (A), FO4.15=1 (B), F04.15=2 (C) ou F04.15=3 (D)

A: Dois fios: (padrao de fabrica)

K1 aciona o motor para um lado e K2 aciona para o outro lado.

K1 X1
= - Partida a frente
K1 | K2 | Operagao K2 X7
0 0 Parado - Partida reversa
1 0 A frente COM .
0 1 Reverso ermum
1 1 Parado
B: Dois fios: opgao 2
K1 controla a partida e K2 controla o sentido.
X1
K1 K2 Operacio K1 _- Habilita a partida
perac K2 X7
0 0 Parado ~ Sentido (REV se X2=on)
1 0 A frente COM
1 1 Reverso Comum
0 1 Parado
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Operacgao a Trés fios:
Uma entrada digital deve ser configurada como fungéo 3.
Ex: Vamos escolher a entrada DI7 (Xi), entdo F04.06=3

C: Trés fios: controle 1

SB1 controla a parada, SB2 gira para um lado e SB3 gira para o lado
oposto.

5B1 5B2 T-  X1| partida a frente

SB3 T X2/ partida reversa
Xi

Terminal de parada

COM

Comum

D: Trés fios: controle 2

SB1 controla a parada, SB2 controla a partida e K1 o sentido.

K1 Diregéo SB_,]' T SEEE" Kl Partida (gira ze ligado)
0 A frente X Parads (para se desligado)
1 Reverso K1 X2 Sentida
CDM Comum
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13.Controle por multivelocidades (multi-speed)

Possibilita selecionar até 16 velocidades no inversor através do
acionamento de até 4 entradas digitais DIx.

No exemplo abaixo usaremos as entradas digitais DI2, DI3 e DI7 para
selecionar 3 velocidades:

F02.00 = 1 (método de partida via entradas digitais X1)
F01.01 =4 (ajuste da velocidade via multi-speed)

F04.00 = 1 (DI1=on (girar) ou DI1=off (parar)

F04.01 = 13 (DI2: multi-speed terminal 1)
F04.02 = 14 (DI3: multi-speed terminal 2)
F04.03 = 15 (DI7: multi-speed terminal 3)
F12.01 = Velocidade 1 (se DI2=0n)
F12.02 = Velocidade 2 (se DI3=o0n)
F12.04 = Velocidade 4 (se DI7=0n)

0001 =referéncia 1
0010=referéncia 2
0100=referéncia 4

Grupo F12: Multivelocidades e fungao CLP simples
F12.00 Referéncia 0 -100.0~100.0% 0.0%
F12.01 Referéncia 1 -100.0~100.0% 0.0%
F12.02 Referéncia 2 -100.0~100.0% 0.0%
F12.03 Referéncia 3 -100.0~100.0% 0.0%
F12.04 Referéncia 4 -100.0~100.0% 0.0%
F12.05 Referéncia 5 -100.0~100.0% 0.0%
F12.06 Referéncia 6 -100.0~100.0% 0.0%
F12.07 Referéncia 7 -100.0~100.0% 0.0%
F12.08 Referéncia 8 -100.0~100.0% 0.0%

Referéncia 9

E possivel usar as referéncias intermediarias pelo acionamento
simultaneo das DIx (soma binaria).
Ex: DI2 e DI3=on=0011=referéncia 3 ( pela soma binaria )
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14.Controle do FR01 via Modbus RTU RS485 (F15.xx)

Conexao elétrica:

Positivo: A+ e Negativo: A-

A+ Y—n
[
A- { L
GHND RS5485

communication

Para conectar em rede dois ou mais inversores, usamos 0s
terminais A+ e A- na topologia Daisy-chain.

Para controlar a partida/parada e velocidade pela rede, altere:
F02.00=2: Comando de partida e parada via RS485
F01.01=3: Comando de frequéncia via RS485

Configuragao dos parametros da rede Modbus RTU RS485:
Padrao de fabrica: modo escravo, ID=1(station n°), 9600kbps € [N,8,2].

Grupo F15: Parametros de Comunicagao

Caodigo Parametro Descrigao / Opgoes Padrao
0 - 4800 bps
1-9600 bps

F15.00 trar;l;ar;(ias,:éeo 2 : :13242188 EEz 1
4 - 57600 bps

5-115200 bps
0 - Sem verificagéo, formato RTU (1-8-N-2)
Formato de 1 - Verificagdo par, formato RTU (1-8-E-1)

F15.01 dad 0
ados 2 - Verificagéo impar, formato RTU (1-8-0-1)
3 - Sem verificagéo, formato RTU (1-8-N-1)
1-247
F15.02 Endereco local 1
0 - Endereco de broadcast
F15.03 | lempolimiteda 144 6506 005
comunicagéo
Atraso no tempo
F15.04 de resposta 0—200 ms 1ms
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Comunicacio entre mestre (ihm) e escravo (inversor):

Comandos Modbus recomendados:
Escrita: 6x (write single register)
Leitura: 3x (read holding register)

Enderegcamento: os pardmetros estdo definidos em hexadecimais.

Lista de parametros usuais para escrita (20xx) e leitura (21xx):

Enderecos de escrita (Comandos enviados ao inversor)

Endereco '::uonn(’;:zg: Descrigcao / Valores
0001: Marcha a frente
0002: Marcha aré
0003: Sincronizagao a frente
2000H Comando de 0004: Sincronizago a ré
operagao

0005: Parada suave

0006: Parada em roda livre

0007: Reset de falha

2001H | Frequéncia via rede 0 — Fmax (unidade: 0,01 Hz)

2002H Setpoint PID 0-1000 (1000 corresponde a 100,0%)
2003H Feedback PID 0-1000 (1000 corresponde a 100,0%)

2004H Setpoint de torque -3000 a 3000 (1000 corresponde a 100% da In motor)

Enderecgos de leitura (Status recebidos do inversor)
Enderego| Funcgéao do Status Descrigao / Valores
0000H: em configuragéo de parametro
0001H: em rotagao
0002H: em rotagdo JOG
2100H | Status de operagao 0003H: em auto-tuning
0004H: Parada do escravo
0005H: Parada JOG
0006H: Estado de falha
2103H | Tipo de falha atual Cédigo da falha presente no inversor
2104H | Tipo de aviso atual Cadigo do aviso presente no inversor
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Conversao de qualquer parametro (grupo=xx e parametro=yy) para
comunicagao modbus.

Exemplos: Fxx.yy = xxyyh (F03.00=0300h ou F10.00=0A00h)

Caso especial para os parametros de monitoragao (Uxx):

U00.yy = 30yyh (U00.03=3003h ou U00.10=300Ah)
U01.yy = 31yyh (U01.00=3100h)

Grupo U00 Monitoramento de Status
Cédigo Parametro Faixa Padrao
U00.00 Frequéncia de operagao 0.00 ~ Fup 0.00 Hz
U00.01 Frequéncia definida 0.00 ~ Fmax 0.00 Hz
U00.02 Tenséo de saida 0 ~ 660V 0.0V
U00.03 Corrente de saida 0.0 ~ 3000.0A 0.0A
U00.04 Poténcia de saida 0.0 ~ 3000.0 kW 0.0 kW
U00.05 Velocidade estimada do motor 0 ~ 60000 rpm 0 rpm
U00.06 Tensé&o do barramento CC 0~ 1200V oV
u00.07 Frequéncia sincrona 0.00 ~ Fup 0.00 Hz
U00.08 Etapa do PLC Simple 0~15 0
U00.09 Tempo de operagéo do programa 0.0 ~6000.0 s (h) 0.0s (h)
U00.10 Setpoint PID (SP) 0 ~ 60000 0
U00.11 Realimentagdo PID (PV) 0 ~ 60000 0
U00.12 Status das entradas digitais D11 ~D15 | D15 D14 D13 D12 D11 0
U00.13 Status das entradas digitais D16 ~ D17 D17 D16 0
U00.14 Status das saidas digitais R2R1Y2Y1 0
U00.15 Entrada A11 0.0 ~ 100.0% 0.0%
U00.16 Entrada A12 0.0 ~ 100.0% 0.0%
U00.17 Entrada A13 0.0 ~ 100.0% 0.0%
U00.18 Entrada do potenciémetro do painel 0.0 ~100.0% 0.0%
U00.19 Entrada HI (velocidade dos pulsos) 0.00 ~ 100.00 kHz 0.00 kHz
U00.20 Saida AO1 0.0 ~ 100.0% 0.0%
U00.21 Saida AO2 0.0 ~ 100.0% 0.0%
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15.Dimensoes
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Dimensées externas e de instalagdo (mm)

Modelo 1
Largura (W) Altura (H) Pl’ofu(nDd)ldade

FR01-2S5-0.4B
FR01-25-0.7B
FR01-4T-0.4B 65 170 140
FR01-4T-0.7B
FR01-4T-1.5B
FR01-25-1.5B
FR01-25-2.2B
FR01-4T-2.2B
FR01-4T-4.0B
FR01-4T-5.5B
FR01-4T-7.5B

75 190 150

90 245 165
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16.Falhas

Grupo U01: Registro de Falhas

Descrigao da
Cédigo | Falha/ Aviso Cédigo da Falha

Err00: Sem falha

Err01: Sobrecorrente na aceleragdo

Err02: Sobrecorrente na desaceleragdo

Err03: Sobrecorrente em velocidade constante

Err04: Sobretensao na aceleragéo

Err05: Sobretensao na desaceleragéo

Err06: Sobretensdo em velocidade constante

Err07: Subtens&o do barramento

Err08: Curto-circuito

Err09: Falta de fase na entrada de energia

Err10: Falta de fase na saida de energia

Err11: Sobrecarga do motor

Err12: Sobrecarga do inversor

Err13: Falha de equipamento externo

Err14: Superaquecimento do médulo

Err15: Falha de leitura/gravacdo EEPROM

Err16: Autoajuste do motor cancelado

Err17: Falha no autoajuste do motor

Err18: Tempo limite de comunicagao

Err19: Perda de feedback PID

Err20: Tempo de operagao continua atingido

Err21: Falha no upload de pardmetros

Err22: Falha no download de parametros

Err23: Falha na unidade de frenagem

Err24: Detecgao de temperatura do médulo desconectada
Err25: Carga tornando-se 0

Err26: Falha de limite de corrente com onda portadora
Err27: Relé de soft-start desligado

Err28: Falha de compatibilidade da versao do software
Err29: Sobrecorrente instantanea

Err30: Sobretenséo instantanea

Err36: Cartao desconectado (malha fechada)

Err37: Velocidade excessiva (malha fechada)

Err38: Desvio excessivo de velocidade (malha fechada)
Err39: Temperatura do motor muito alta

Err40: Tempo de operacéo configurado finalizado
Err41: Aviso de sobrecarga

Codigo da

U01.00 | oiima falha
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17 .Especificacdo do resistores de frenagem:

Os valores das resisténcia e poténcias da tabela abaixo sdo determinadas
para uma carga com inércia normal, com frenagem intermitente a 125%
do torque de frenagem. Pode ser feita a associag¢ao de resistores para
casar a resisténcia ou aumentar a poténcia de frenagem.

Tabela de Unidades de Frenagem e Resisténcias Recomendadas
. RESTEEIEE Resisténcia
Modelo do Inversor Unidade de Recomendada (125% Minima
Frenagem torque de f’renagem, Habilitada
10% ED, max. 10 seg)
FR01-2S-0.2B Padrdo embutida 100W 360Q 360Q
FR01-2S-0.4B Padrdo embutida 100W 360Q 360Q
FR01-2S-0.7B Padrdo embutida 200W 180Q 180Q
FR01-2S-1.1B Padréo embutida 200W 180Q 180Q
FR01-2S-1.5B Padrdo embutida 200W 180Q 180Q
FR01-2S-2.2B Padrdo embutida 400W 90Q 90Q
FR01-2S-4.0B Padrdo embutida 400W 75Q 60Q
FR01-4T-0.7B Padrao embutida 200W 600Q 200Q
FR01-4T-1.5B Padrao embutida 300W 980Q 200Q
FR01-4T-2.2B Padrao embutida 300W 180Q 100Q
FR01-4T-4.0B Padrao embutida 400W 150Q 100Q
FR01-4T-5.5B Padrao embutida 600W 100Q 80Q
FR01-4T-7.5B Padrao embutida 800W 75Q 60Q
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